OPTIux L44

Torno Optimum CNC com sistema SIEMENS Sinumerilc 828 D Basic T.

As vantagens: velocidade, poténcia, precisdo e durabilidade

Argumentos convincentes: qualidade, eflciéncia e prego

= Weioe sero motor by SIEMENS

= Cabine comdizpositivade s=eurangz
= Equipamentode refligemi3o

= Centmlde [vbrificagSoautomatcs

= Velocidad e doveioe levada

= Paineldecomando basculans

SINUMERIK 828D
BasicT

= WoknmsekctmnkospEraceimie L
= Tomadz RS, Tomada USE & fic ha de comente (2300

KIT Inicial VDIZ0

Z blocos de fixagdo fransversais

1 bloco de fixa ca o fransversal superor
1 blocos de fixacio longitudinal

1 porta brocas @ 10/12/16/20/25 mm
3 placas de protec;ao

= Incluizanosde garantia SIEMENS |

Hodelo

Comando Siemens 228 0 BasicT
Refergncia 351 4330
Ligacio elAorrica 4oo f 2Ph ~50HZ
PatEncia de entrada 18,5100
Encabadourn OIRTS G 7021 b 5
Fura do Eixn @ 52 mm
Motar gixo 2 [ (51 opera 7long
Torque Motor eixo 31 Nm

Motar hidradlico FEo W

Altura ENTrE pontos 223 mm
Distﬁn_u:ia entre pontos B50 mm
Yelocidade arvore min-1 16 - 3,500 min®
Precisio de e peTiCa 0 + 0,005 mm
Precisdo posicioramerte * 0,005 mm
Curso Eixo X 250 mm
Curso Eixo Z 7H0 M

Ayrango Eixo ¥ mm /min
AvancoEixo Z mmymin

15,000 mm/min
15,000.mmfm|n

Torgue Maror Eixo X & hlm

Torque Motor Eixo 7 8,5 Nm
Dimensaes Cxlx & 2,530 %1.600%1.725mm
Pesoliquido 2100 le

w |

1 porta pingas ER 25

1 chave unha para porta pincas ER 25

1 it pingas ER 25
1 porta ferramenta
1 bucha

L UDI30

Rel. 3936115

Rel. 3313330

Equipamenta standand

Deteccdo de material residual, fresagem de arestas e

remoEao de material

Shop um

Gestaode unidade de rede

Simulacdo 30 da peca final
Graval;éusimulrﬁnea'

Jeguranca infegrada

EmC

Joystick

“olanTe electranicos

Tometa hidrdulica tipo WDl 20 (2 ferramentas)
Bucha de 2 grampos @ 150 mm '
Blocos maclllqs edums

Radiador

Cantraponto g prnrec];én

B apniljs para a maguina

Ferramenta operacional

Bs in b agdes constantes podem sofer ate a0 2 maviso pEvio



