SINUMERIK

OPTIn M 4 HS .
8025 base line

Fresadora CNC com comando SIEMENS 8025 base line

Argumentos convincentes: qualidade, eficiéncia e prego

- Fuso de esferas da ! IN N0S 2 eix0s

- 2 frentes. Frente para acesso § central de lubrificagdo; Acesso 4 parte
electrinica e Optimum-CHC-Contraller [

- Owolante electrdnico reduz significativamente otempo de configuracan

- Construcdomacica em fundigdo

- Designcompacto

- Portascom interrupror de seguranca

- Possibilidade de ajuste micro-passo

« Central de lubrificacdo

» Comando dos eixos

- SIEMEMS -Microma ster

- Conedrvore ER32 para velocidades elevadas e fresagem normal

- GuialMnoeixo Z

M 4 Hs

Ligacdo eléctrica L00Y f 2Ph ~50 HZ Fig.: MaHS
Mator ERN

Matar eixo 3 o

Cone d nore ERz2

Dimensdes da Fresa fupn Max. @ 20 mim

Alcance 260 MM

RERLIaREs 150 -8.600 min” Rel. 330 0140

Mesa Compxlarg fRasgosT FeEox 210 mm f 1% mm . -

Curso Eixo X /¥ /T 500/ 240/ 530 mm
Syanco eixo X- ¥ 7 2,000 mm/min. Fertamenta operacional

Dimenstes Cx LxA 1.900 X 1,185 X 2,175 mm LR

Peso [iquido 2001z Siemens Tool Box CD

B in o m apdes constantEs podem S0l ame BeEn 22 m Sisn pEVD



