SHARK

350CNCHS 4.0

Shark 350 CNC HS 4.0, serra de fita automdtica
eletro-mecanica, de duplo montante, para executar
cortes a 0° em acos para construcdo, inoxiddveis e
ligados, macicos e perfilados, com dimensges com-
preendidas em 350350 mm.

- Mdquina com controle numérico com o novo CNC:
MEP 40 projetado pela MEP para a automacdo das
mdquinas produzidas por ela.

Apresenta de série:

+Transportador de cavacos com esteira, que pode
serinstalado a direita ou a esquerda da maquina.
+ Regulagem da pressdo das morsas.

+ Alimentador com rolos verticais para contencdo
das barras.

- Esta serra, provida também de ciclo de corte
semi-automdtico, emprega tecnologias de Ultima
geracdo. De facto, a Shark 350 CNC HS 4.0 estd
equipada com um controlador com processador
RISC32 bit 200 MHz, com interface integrada, que
permite:

- Montar um médulo GSM (OPCIONAL) para en-
viar uma mensagem SMS ao nimero programado,
notificando o tipo de emergéncia ocorrido durante
um processo feito pela mdquina sem a vigilancia do
operador.

- Ligar-se a rede Ethernet para o servico de teleas-
sistendia.

- Obter actualizacdes e modificacBes software via
E-MAIL, para transferéncia mediante porta USB - a
cartdes SD ou MMC , em seguida, a memoria do
controlador através do slot proprio na consola de
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comando.

- Escolher na biblioteca (amplidvel pelo utilizador)
0 tipo e a geometria do material, a respectiva du-
reza e o tipo de fita que se pretende utilizar, e o
controlador ajusta automaticamente a velocidade
de avanco para o corte e a velocidade de rotagdo
da fita.

Se instalado o OPCIONAL “sensores  de inicio/fim
de barra” o CNC habilita 3 ciclos de corte espediais:
1 - Ciclo de corte “alimentacdo progressiva”

As morsas do alimentador mantém o material
constantemente fixado, sem executar movimentos
mdltiplos.

2 - Ciclo de corte “alimentacdo com controle de
fixagdo minima”

3- Ciclo de corte “recuperacdo de sobra de barra”
0 alimentador indexa o comprimento de corte
informado e, uma vez posicionado, verifica a exi-
sténcia de um resto para descarte, enquanto 0s
sensores detectam o comprimento da peca a ser
serrada. Inicia a série de cortes, até o pendltimo
deles. O dltimo corte que a mdquina fard serd um
corte de encabecamento do restanteda barra: no
lado de descarga da maquina estard o descarte (re-
sto da barra) e no alimentador, o material cortado
no comprimento informado no inicio.

Esta funcdo € (il no caso de barras jd encabecadas
em sua extremidade final.

- Ciclo de corte “corte limpo”

0 alimentador recua a barra para evitar riscos em
sua superficie cortada durante a subida da fita.

- Interface com o usudrio provida de mostrador
com tela de toque de 8" e botGes mecanicos, para
as fun¢Bes operacionais da serra, que garante uma
utilizacdo confidvel, simples e intuitiva mediante

uma funcdo de autoaprendizagem, além do contro-
le de todos os parametros de corte em tempo real.
- Deteccdo automatica da posicdo de inicio de corte.
- Mdquina CNC que permite memorizar até 300
programas de corte, cada um deles com quantida-
des e comprimentos diferentes.

- Estrutura em fusdo robusta de ferro fundido para
absorver as vibracdes e proporcionar a maquina
estabilidade de corte e uma elevada duragdo das
serras.

- Avango do cabegote através de motor motore
brushless com fuso de @ 40 mm e porca de esferas
recirculantes para garantir a maxima rigidez no cor-
te e permitir o controle automadtico entre os dados
informados e medidos e fazer corre¢do em tempo
real dos parametros de corte.

- Centralina hidrdulica para abertura/fechamento
das morsas de corte e de alimentacdo.

- Variacdo continua da velocidade da serra num
Unico intervalo de 15 a 115 m/min. com inversor
vectorial.

Sistema de alimentagdo com curso de 600 mm
(repetivel para cortar comprimentos maiores), com
motor montado em rolamentos conicos contrapo-
stos pré-carregados e contraporca de recirculacdo
de esferas.

- Refugo mdximo de barra ndo mais alimentdvel
de 120 mm+ comprimento de corte (OPCIONAL
mordentes do alimentador para redugdo do refugo
mdx a 25 mm+ comprimento de corte).

- Morsa do alimentador com auto-alinhamento
para alimentar barras mesmo se deformadas.

- Polia motriz bloqueada com acoplamento que
permite a fixacdo firme dela mantendo porém a
possibilidade da regulacdo axial.

- Software de gestdo para controlar/avaliar/corrigir
em tempo real: - forca de corte - bindrio de corte e
tensdo da serra relativamente aos valores progra-
mados.

- Quadro de comandos alimentado com baixa
tensdo e montado num braco giratdrio para atingir
as posicdes a partir das quais efectuar as operacoes
em condicdes de seguranca, mantendo o controlo
visual.

- Cabecotes de guia da lamina em aco, dispositivo
combinado de rolos e patins de WIDIA, com regu-
ladores para a lubrificagdo tradicional, preparados
para a aplicacdo dos dispositivos para a lubrificacdo
minima OPCIONAL.

- Mdquina jd preparada para instalagdo de lubrifi-
cacdo por névoa (OPCIONAL).

- Comando mediante teclado para deslocar a polia
e permitir a substitui¢do da fita.

- Alinhamento automatico do cabecote dianteiro
de guia da lamina relativamente as dimenstes das
barras a cortar.

- Lampada de trabalho e projector de raio laser
para posicionar a barra com precisdo, para a reali-
7acdo de cortes ndo de série ou de encabecamento.
- Controlo da rotacdo da fita com intervengdo de
paragem em tempo real no caso de ferramenta
blogueada.

- Servo-sistema electromecdnico para a tensdo
dindmica da serra.

- Dispositivo de controle de desvio da lamina
(OPCIONAL).

- Tanque para o liquido refrigerante montado no
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pedestal.

- Par de bombas para alimentar grandes quantida-
des de liquido de corte (120 litros/min.) para ar-
refecer, lavar continuamente a mesa de trabalho,
(analizar as aparas para a descarga e garantir assim
uma maior duracdo das serras.

- Pistola para a lavagem dos planos de trabalho.

- Dispositivo automatico com escova para a limpeza
da serra.

- Sinalizador actstico e luminoso com luz intermi-
tente em caso de paragem da maquina.

- Mdquina preparada para a desloca¢do com em-
pilhador

de garfos.

- Fita bimetalica para macicos e perfis 4640x34x1, 1
(OPCIONAL 4640x41x1,3).

- Chaves, manual de instru¢des e para o pedido de
pecas sobresselentes.
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